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关加热时间 = 待机时间 + 20分钟（待机功能关闭，本功能也关闭）关加热时间
1-60分钟（可设置，可关闭）

80-480℃

200

AT-989D

1.730KG

四芯陶瓷发热芯发热芯

142x113x82mm

65W



“   ”下调节键
“   ”上调节键
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LCD显示屏
2 手柄插孔
3 预设键“1”
4 预设键“2”

5 预设键“3”
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含义：设置温度350℃，实时温度值为350 ℃ , 三组快捷温度组，加热功率值2格，实时状态显示符号
            （如图1-1）

1.正常工作状态
工作状态

( 图3-1 ) 含义：待机状态时， 会以200 ℃加热 。按任意键和动手柄恢复正常。
3．待机状态

( 图4-1 )含 义：加热功能关闭，发热芯不加热. 按任意键恢复加热。
4.关加热状态 （待机功能开启后才能用）

( 图2-1 )含 义：按键无法调节温度。
2.温度锁定状态

图1-1

图3-1

图4-1

图2-1

6. 恢复出厂
在FAC菜单下，按“▲”和“▼”键可调节ON和OFF. 在菜单为ON时按【2】键，即可退回
正常操作界面恢复出厂。

LOC ( 温度锁定）：OFF
CAL（用户校温值）： 清零
STB  (自动待机 )：  开启（默认10）

出厂默认值 : C-F (温度单位)：℃摄氏度
快捷温度1：200°C   
快捷温度2：300°C
快捷温度3：400°C

( 图 1-25

图  1-25

) 显示 S-E 为传感器故障，( 图 1-26) 显示H-E 为发热芯故障。

图  1-26



温度设置

       正常工作时，按“▲”或“▼”键（如图1-4），调整温度值（如图1-5）， 长按键可快速
调整，停止按键3秒后自动保存温度设置。(锁定时温度值不可调整) 

快捷温度存取（用户自定义）

       取快捷温度正常工作时，按一下“1或2或3”键（如图1-6），可快速提取存储于“1或2或3”
通道中的设置温度到设定值。
        存储快捷温度正常工作时，长按（大于 3秒）“1或2或3”键可将当前设置的工作温度存储
于“1或2或3”通道中。

菜单设置模式

       正常工作模式下，同时按住“1键”+“3键” 大于3秒 直接进入菜单设置模式，在菜单页
面按2键退出菜单设置页并保存设置。（注：所有功能设置完毕后，按2键就可以保存设置值）

1. 菜单设置模式下的按键定义。

【1】键菜单上翻页
【2】键退出菜单设置页
【3】键菜单下翻页
   ▲   键参数加
   ▼  键参数减

4. 温度单位切换设置

在C-F菜单下，按“▲”和“▼”键， 可切换温度单位。( 图4-1 ) 设置 -C- 温度单位为℃，
( 图4-2 ) 设置 -F-温度单位为℉。

5.自动待机设置
在“STB”菜单下（图5-1），按“▲”和“▼”键调节待机时间(1-60分钟）和关闭待机功能
（图5-2）。自动关加热时间 = 待机时间 + 20分钟（待机功能关闭，关加热功能也关闭）

3. 温度校正设置

在CAL菜单下，按“▲”和“▼”键调节校正温度值。校正范围[-50℃~ 50℃（-90F~90F）]。当
实测温度低于显示温度时，补偿取正温度值。当实测温度高于显示温度时取负温度值。

图5-1（待机10分钟） 图5-2（待机功能关闭，关加热功能也关闭）

图4-1 图4-2

2. 温度锁定功能

在Loc菜单下，按“▲”和“▼”键， 可打开和关闭温度锁定。【1】【3】键上下切换菜
单，【2】键退出和保存设置。如 ( 图1-8 ) 为打开温度锁定，如 ( 图1-9 ) 为关闭温度锁定。

图 1-8 图 1-9


